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SOKANDE: Decoresponz i Helsingborg AB 

UPPFINNINGENS BENAMNING : REFLEKTERANDE MATERIAL 

Foreliggande uppfinning avser ett material for varm- 
formning samt anvandning av detta material vid framstall- 
ning av en ref lekterande produkt medelst varmf ormning , 

Under utovning av olika aktiviteter i mer eller mind- 
re dalig belysning ar det viktigt for den utovande personen 
att vara val synlig. For narvarande skyddar man sig numera 
endast nOdtorftigt med olika typer av reflexer for att vara 
synlig vid daliga 1 jusbetingelser . Detta galler inte enbart 
for manga typer av f ritidsaktiviteter , sasom cykling och 
ridning, utan aven vid mer yrkesutovande aktiviteter, som 
for exempelvis brandinan eller byggnadsarbetare, vilka beho- 
ver skydda sig med adekvata reflexer under sin yrkesutov- 
ning. I detta sammanhang avses med en "reflex" en reflexion 
av ljus som Sterkastas i riktningar, som ligger nara belys- 
ningsriktningen . 

Det ar speciellt viktigt i den hektiska trafikmilj5 
som numera forekommer att skydda huvudet; detta galler for 
saval barn som vuxna. Konventionella hjalmar ger emellertid 
ingen hjalp att enkelt upptackas av t ex motorforare vid 
daliga 1 jusforhillanden, och anvandaren kan aven om ban 
anvander hjalm riskera att skadas i en trafikolycka vid 
sadana tillfallen. For att varna en motorforare under dessa 
forhallanden finns det olika typer av ref lekterande 
varningsmarken . 

Ordinara, plana reflexer bar emellertid en begransat 
skyddande effekt i och med att de enbart avger ljus da 
traffas av ljus fr^n ett enda hall. Visserligen forekommer 
det olika slags s jaivhaftande, ref lekterande tejp, som kan 
fastas pa t ex kladesplagg eller hjalmar. Emellertid kan 
ett sjalvhaf tande material, sAsom en dekal, p.g.a. veck- 
bildning ej appliceras pA en valvd yta. Ej heller kan det 




av samma skal appliceras pA ett arkforraigt material som 
darefter medelst varmf ormning anbringas pci en valvd yta, 
eftersom materialet d^ kommer att spricka eller krackelera. 
PA grund av ovan naninda problem forlorar ref lekterande 
5 material enligt kand teknik, som applicerats p& oregel- 

bundna eller valvda ytor, darfor snabbt sina ref lekterande 
egenskaper . 

Det avses sAlunda att genom uppfinningen cistadkomma 
ett ref lekterande material som kan anvandas bide som ett 
10 ref lekterande plant ark i sig och som ett material vid 

varmf ormning, f oretradesvis vid vakuumf ormningen, till en 
valvd eller oregelbunden yta, varvid materialet bibeh^ller 
sin ref lekterande formaga utan sprickbildning eller 
krackelering. 

15 I detta syfte har materialet enligt uppfinningen 

erhAllit de kannetecken, som framgAr av patentkravet 1, och 
dess anvandning har erh&llit de kSnnetecken, som framgAr av 
patentkravet 14 . 

For narmare forklaring av uppfinningen hanvisas till 
20 bifogade ritning, pA vilken 

FIG 1 schematiskt visar ett tvarsnitt genom ett 
arkformigt ref lekterande material enligt uppfinningen, 

FIG 2 schematiskt visar ett tvarsnitt genom en 
alternativ utf oringsf orm av materialet enligt uppfinningen, 
25 och 

FIG 3 schematiskt visar ett tvarsnitt genom ett 
material enligt en foredragen utf oringsf orm av 
uppf inningen . 

I FIG 1 visas materialet enligt uppfinningen i sin 
30 enklaste form. Harvid bestir detta av ett plant ark 1, som 
ar belagt med ett ref lekterande skikt 2. Arket 1 kan vara 
av alia typer av plast. Emellertid foredrages att arket 
utgores av ett termoplastiskt polymermaterial , f oretrades- 
vis glasklar polyvinylklorid (PVC) eller polyester, varvid 
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polyestern torde anvandes eftersom det att den ar mer 
miljovanlig. 

Det ref lekterande skiktet 2 bestAr av en suspension 
av parlor, exempelvis av glas eller plast, i en vidhaftande 
5 substans, f oretradesvis en lack. Med lack' avses i detta 
sammanhang en opigmenterad vatska med ett organiskt film- 
bildande amne, som kan vara en naturharts, en syntethats 
eller en olja, och f oretradesvis anvandes en s k screen- 
tryckslack. 

10 Harvid blandas parlor av en viss storlek med en vid- 

haftande substans som miste kunna fasta pA plasten sam- 
tidigt som den skall kunna binda till parlorna. Den vid- 
haftande substansen utgor sdledes ett etsande, glasklart 
limskikt. Med etsning avses i detta sammanhang en okning av 

15 den anvanda plastens ytrAhet genom upplosning av densamma. 
Efter appliceringen av det ref lekterande skikt 2 hardas den 
vidhaftande substansen i form av en lack, f oretradesvis med 
varme, men den kan aven hardas andra satt, t ex genom 
bestrHlning. 

20 For att ett ref lekterande laminerat material enligt 

uppfinningen skall kunna erhdllas, blandas vidhaftande 
substans och parlor av exempelvis glas eller plast till en 
suspension, vilken mAste ha en passande konsistens for att 
parlorna av mikroskopisk storlek skall kunna overfores till 

25 det plana arket 1 medelst kand teknik i form av duktryck. 
Detta ar en metod som normalt anvandes for att anbringa ett 
monster pS ett plastark, som skall utsattas for 
termoformning. Parlornas storlek ar saledes aven avpassade 
att kunna passera genom de oppna hAlen i en dukstencil, som 

30 normalt anvandes for att pressa ett monstermedium mot 

arket. D^ de anvanda parlorna ar av glas m^ste dessa vara 
slipade parlor av hog kvalitet. Lampligen anvandas samma 
typ av glasparlor som i forekommande ref lekterande tejp. 
Poretradesvis ligger glasparlornas storlek inom omridet 

35 0,01-0,05 mm. 
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Genom detta forfarande forankras suspensionen det 
plana materialet, varvid en reflexyta Astadkommes . Ju fler 
parlor som kan inblandas i suspensionen desto battre 
reflexverkan erh^lles. Harvid kunde den i den vidhaftande 

5 substansen i form av en lack suspenderade mangden glas- 
parlor overraskande utgora sA mycket som 85 %. Detta 
medfor, att det AtgAr ca 1 kg glasparlor for att tacka 4-5 
m^ av arket, vilket efter termoformning exempelvis kan 
utnyttjas till skal for ca 50 hjalmar av normalstorlek . 

10 Materialet enligt uppfinningen enligt denna 

utforingsform kan aven utnyttjas att Astadkomma en reflex 
At tv^ h^ll genom att det ref lekterande skiktet appliceras 
pA bagge sidorna av en lamplig yta. Lampligen ar denna yta 
ett ark av plastmaterial , som kan termof ormas . Foretrades- 

15 vis anvandas alia slags forekommande material av polyvinyl- 
klorid (PVC) , dvs samtliga termoplastiska material som 
utgores av polymerer av vinylklorid. Aven utan termoform- 
ning kan det plana, ref lekterande materialet anvandas i 
form av en skylt eller annat varningsmarke, som anger fara 

20 eller andra forhallanden som bor observeras av allmanheten. 
Nar det ref lekterande skiktet 2 pA arket 1 har 
applicerats, kan andra motiv tryckas pA materialet enligt 
uppfinningen. Darefter varmf ormas dessa, t ex genom 
vakuumformning, till en form, som motsvarar de valvda ytor, 

25 som de bildade skalen ar avsedda att passa till. Det 

termoplastiska materialet enligt uppfinningen i form av en 
plan eller flexibel skiva eller folie av en for 
vakuumformning tillracklig tjocklek uppvarmes harvid till 
varmf ormningstemperaturen for detsamma och formas till den 

30 generella konturen hos ett formverktyg med hjalp av en 
tryckdifferens. Vakuumformning utfores saledes med kand 
teknik vid 13 0 **C, varvid materialet drages och spannes ut 
till ett skal, som har en form av exempelvis en hjalm. 

Efter avsvalning av de bildade tunna skalen, sdgas 

35 dessa till, och hAl stansas eventuellt i dem. Om skalen 
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skall anvandas till en fardig produkt i form av en hjalm 
l.mmas slutligen skalen pi en innerhjalm, som besitter den 
for huvudet skyddande effekten. 

Hjalmen kan darefter, om s& onskas, byggas in med 
ytterligare ett lager av plast . Detta kan vara nodvSndigt 
eftersom den faktiska reflexen kan dampas, t ex vid fuktig 
vaderlek. Darfor Ugges ytterligare en belaggning (coating) 
pa den fardiga produkten, dvs ett lager som medfor att det 
reflekterande skiktet skyddas och forstarkes an mer 

En mer kostnadsef fektiv utforingsform av uppf inningen 
enligt FIG 1 visas i FIG 2, varvid liksom ovan utnyttjas 
ett plant ark 1 av fSretradesvis ett vakuumformbart 
plastmaterial. I denna utforingsform ar pA arket 1 anordnat 
ett skikt 3a av vidhaftande substans, p& vilket ett tunt 
skikt 4 av parlor ar applicerat. Over detta skikt av parlor 
ar Snyo ett skikt 3b av vidhaftande substans anordnat . 

Skikten 3a och 3b utgdres foretradesvis av samma 
transparenta, glasklara vidhaftande substans i form av en 
lack, varvid lacken i skiktet 3a ar etsande s& som i 
foregaende utforingsform. 

Med hanvisning till FIG 2 astadkommes det reflek- 
terande laminerade materialet genom att det etsande skiktet 
3a av vidhaftande substans appliceras pk arket 1. Innan 
detta skikt har torkat fordelas parlor pd detsamma. Detta 
kan exempelvis Sstadkommas maskinellt med en utrustning 
som vanligtvis utnyttjas for att belagga med olika slags 
pulver. Harvid skakas t ex glasparlor sd att de faller ned 
pi det fortfarande klibbiga skiktet 3a, varigenom ett mono- 
loger av glasparlor kommer i kontakt med detsamma med ej 
vidhaftande parlor ovanpA. Arket med tillhorande skikt 3a 
och 4 f&r darefter lov att passera en ugn for hardning av 
den vidhaftande substansen i skiktet 3a. Nar val detta 
hardats, kan ej vidhaftande glasparlor sugas av och iter- 
anvandas. Ett nytt skikt 3b med vidhaftande substans appli- 
ceras darefter p& glasparleskiktet 4, varefter arket med 
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tillhorande skikt anyo f^r lov att passera ugnen for hard- 
ning av skiktet 3b. 

Aven materialet enligt denna utf oringsf orm av uppfin- 
ningen kan vakuumf ormas till ett ref lekterande skal att 

5 appliceras pd en valvd yta utan att ndgon krackeleringen 
sker under f ormningsf orf arandet , Den ref lekterande ytan ar 
for mAnga tillampningar tillrackligt effektiv for att en 
effektiv reflexverkan skall kunna erhdllas. 

I FIG 3 visas en utf oringsf orm, som ar speciellt 

10 foredragen dA materialet enligt uppfinningen skall ut- 
nyttjas for ref lekterande hjalmar, Genom att anordna 
produkten i form av ett skal frdn materialet enligt 
uppfinningen t ex pA insidan av en cykelhjalm, i vilken 
urtagningar gjorts for det ref lekterande materialet, kan 

15 den ref lekterande produkten anvandas pA ett mer frdn 
omgivningen skyddat stalle. Detta dstadkommes i denna 
utforingsform genom att skikten hos materialet enligt 
uppfinningen ar anordnade pa den sida av arket 1 som ej i 
den fardiga hjalmen kommer att vara riktad mot belysnings- 

20 kalian. 

Med hanvisning till FIG 3 ar ett fargskikt 5 anordnat 
mellan arket 1 och skiktet 3a av vidhaftande substans . 
Fargskiktet 5 utgores av en transparent (genomsynlig) farg 
som ar kand inom tekniken och som kan uteslutas i beroende 

25 av slutproduktens design och utseende. Det ref lekterande 
skiktet 4 ar sd som i foregaende utforingsform anordnat i 
form av ett enda lager av parlor, exempelvis av glas eller 
plast, mellan tvA skikt, 3a och 3b, av vidhaftande sub- 
stans. Den anvanda vidhaftande substansen torde harvid 

30 kunna etsa s&val farg som plast. 

For att forstarka reflexen ytterligare ar ett skikt 6 
av ett material med hog glans , t ex av silver eller alumi- 
nium, anordnat pd skiktet 3b av vidhaftande substans. 
Foretradesvis anvandes aluminiumpartiklar . Vid belysning 

35 mot det ref lekterande skiktet 4 kommer saledes ljuset att 
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speglande Sterkastas med en total reflektans av skiktet 6 
for att brytande iterkastas mot betraktaren av parlorna i 
skiktet 4. 

Skiktet 6 pAfores, f oretradesvis i form av en 
kommersiell aluminiumpasta, laminatet enligt uppfinningen 
medelst ovan namnda kanda teknik i form av duktryck. 

Det reflekterande laminerat materialet enligt upp- 
finningen kan darefter upphettas till en for vakuumf ormning 
lamplig temperatur, t ex 130 **C, varefter vakuumf ormning 
ut fores sA som beskrivits ovan. Det arkformiga 
reflekterande material enligt uppfinningen maste harvid ha 
en tillracklig tjocklek med tanke pA den efter vakuum- 
f ormning tilltankta produkten. Exempelvis kan materialet 
vakuumf ormas till ett hjalmskal som blir hogref lekterande 
frSn -utsidan med det reflekterande skiktet pA insidan av 
hjalmen, vilket darmed kommer att skyddas fran all typ av 
skadegorelse. S^lunda kan en hjalm av slagtSlig plast 
erh^llas med s^val reflekterande monster som sedvanliga 
monster, vilket kan medfora en okad traf iksakerhet , 
speciellt for barn. 

Det bor p^pekas, att ett fargskikt, om onskas, kan 
anordnas pA motsvarande satt i ovriga utf oringsf ormer av 
uppfinningen. Fargskiktets placering i lamellatet ar harvid 
inte avgorande. En farg kan aven iblandas suspensionen av 
parlor och vidhaftande substanS; varvid en reflex av fargen 
erhalles. Fargerna bor harvid aven vara transparenta . 
Vidare ar det av vikt att samtliga transparenta bestands- 
delar i materialet enligt uppfinningen bibeh^ller denna 
egenskap efter vakuumf ormning. 

Varnande artiklar, som tillverkats medelst fore- 
liggande uppfinning, erbjuder en reflekterande konstruktion 
som ar varaktig, relativt billig och val synlig under 
daliga, naturliga 1 jusf orhallanden, speciellt pa natten da 
de reflekterande elementen lysas upp av en yttre, aktiv 
ljuskalla, sasom ljuset fr^n en bilstralkastare . Genom att 
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mater ialet enligt uppfinningen kan vakuumf ormas kan upp- 
f inning utnyttjas for okad sakerhet, speciellt i trafiken. 
Produkter med en oregelbunden eller valvd yta kan fram- 
stallas med en andamcilsenlig reflexverkan dA foreliggande 
uppf inning utnyttjas. Scilunda kan allehanda Ijusreflek- 
terande produkter Astadkommas, sAsom cykelhjalmar bygg- 
hjalmar, lekhjalmar for barn etc. Uppfinningen kan sAledes 
utnyttjas som en runtomref lekterande reflex, dvs en reflex 
som ger retroref lektion oit alia hcill i horisontalplanet och 
som siledes kan anvandas som en personref lex. Aven andra 
produkter for okad traf iksakerhet dar en heltackande och 
ref lekterande yta onskas, sAsom navkapslar med dekor och 
ref lekterande monster, kan erhdllas med anvandande av 
uppfinningen . 
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PATENTKRAV 



1. Material for varmf ormning, kannetecknat av 
att materialet utgores av ett skikt (2, 4) av ref lekterande 
parlor i en vidhaf tande transparent substans och ett 
plastskikt (1). 



av 



2. Material enligt krav 1, kannetecknat 
att den vidhSftande substansen utgores av ett fSrsta och 
ett andra skikt (3a, 3b) omgivande ett skikt (4) av 

ref lekterande parlor, varvid det forsta skiktet (3a) ar 
anordnat i anslutning till plastskiktet (1) . 

3. Material enligt krav 2, kannetecknat av 
att parlorna i skiktet (4) ar anordnade i ett enda lager. 

4. Material enligt nAgot av foregiende krav, kanne- 
tecknat av att parlorna ar av glas eller plast. 

5. Material enligt n5got av foreg^ende krav, kanne- 
tecknat av att parlorna har en diameter mellan 0,01 
och 0,05 mm. 



6. Material enligt krav l eller 2, k a n n e t e c k - 
n a t av att plastskiktet (1) ar transparent. 

7. Material enligt krav 6, kannetecknat av 
att plastskiktet (1) utgores av polyvinylklorid eller 
polyester. 



8. Material enligt krav l eller 2, kanneteck- 
nat av att den vidhaftande substansen ar en etsande 
lack. 



9. Material enligt krav 8, kannetecknat av 
att lacken ar en s k screentryckslack.' 
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10. Material enligt krav 1 eller 2, kanneteck- 
n a t av att ett skikt (5) av en transparent farg ar 
anordnat i anslutning till plastskiktet (1) . 

5 

11. Material enligt krav 1, kannetecknat av 
att ett skikt (6) av partiklar med total reflektans ar 
anordnat i anslutning till sagda andra skikt (3b) av 
vidhaftande substans. 

10 

12. Material enligt krav 1, kannetecknat av 
att partiklarna med total reflektans ar aluminiumpartiklar . 

13. Material enligt n^got av kraven 1-12, kanne- 
15 tecknat av att materialet ar en plan skiva eller 

folie. 

14. Anvandning av ett material enligt nagot av kraven 1-13 
vid f ramstallning av en ref lekterande produkt medelst 

20 varmf ormning . 

15. Anvandning enligt krav 14, kannetecknad av 
att varmf ormningen ar vakuumf ormning . 

25 16. Anvandning enligt krav 15, kannetecknad av 
att vakuumf ormningen utfores till en valvd yta. 

17. Anvandning enligt krav 16, kannetecknad av 
att den valvda ytan har formen av en hjalm. 

30 
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SAMMANDRAG 

Ett material for varmf ormning utgores av ett skikt av 
reflekterande parlor i en vidhaftande transparent substans 
samt ett plastskikt. Materialet ar lampligt att anvandas 
vid framstallning av en reflekterande produkt medelst 
varmf ormning . 



Publiceras med FIG 3 , 



Fig. 1 




